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herzlichen Dank fiur lhr Interesse an unseren Produkten. Bevor wir die Produkteinzelheiten
erlautern, méchten wir uns und unsere Firmenphilosophie kurz vorstellen.

Haase Computertechnik wurde 1986 gegriindet. Unsere ersten Produkte waren Zeichenplotter,
die wir als Bausatze und Fertiggerate erfolgreich hergestellt und vertrieben haben. Viele dieser
Plotter sind noch immer — teils zweckentfremdet — im Gebrauch und zeugen von dem hohen
Quialitatsstandard und der Langlebigkeit unserer Produkte.

Noch heute produzieren wir Plotter fur die unterschiedlichsten Aufgaben, meistens handelt es sich
um Grol3formatgerate, die fur den industriellen Einsatz konzipiert werden.

Im Jahre 1990 haben wir unsere Produktpalette um Folienschneideplotter erweitert und seit 1994
fertigen wir im eigenen Betrieb Frasanlagen fir die Industrie und den semiprofessionellen
Bereich.

Eine unserer Spezialitaten ist seit 1995 die Entwicklung gesteuerter Sondermaschinen, die wir
kundenspezifisch und individuell entwickeln und herstellen.

Einige Beispiele aus der Produktpalette:

1999 haben wir eine 16500 mm (16 m Verfahrweg) lange Frasmaschine zum Bearbeiten von
Profilelementen hergestellt, die seitdem erfolgreich in Weil3russland eingesetzt wird.

Eine Frasanlage zur Herstellung von Ruderblattern fur Olympiaboote steht in Litauen.

Zwei Frasanlagen ( CUT 2000/CUT 4000 ) zur Herstellung von Modellflugzeugen verrichten ihren
Dienst seit mehreren Jahren bei der Firma Rédelmodell in Siiddeutschland.

Einer der grof3ten Modellflugzeughersteller der Welt, die Firma Minicraft in Thailand, fertigt mit
zwei Sondermaschinen von uns. Eine dieser Maschinen ist mit vier Schnellfrequenzspindeln
ausgestattet, die parallel im Einsatz sind. Die Firma Minicraft ist einer der Hauptlieferanten der
Firma Graupner!

Etliche GroRRformatmaschinen der Serie CUT 3000 - CUT 5000 werden in der Werbebranche
eingesetzt. Sowohl um Kartondisplays herzustellen als auch um Plexiglas oder Aluminiumschilder
zu fertigen.

Die Liste unserer nationalen und internationalen Kunden wollen wir hier nicht weiter ausdehnen,
wir liefern mittlerweile unsere Anlagen in die ganze Welt.
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Unsere Fertigung:

Kunden auf der ganzen Welt schatzen unsere Produkte, so dass wir im eigenen Interesse auf
hdchste Standfestigkeit und Qualitat besonderen Wert legen. Ein Service in Amerika oder Asien
ist zwar moglich, kann aber unter Umsténden kostspielig sein.

GroRen Wert legen wir darauf, die Kernkomponenten unserer Maschinen selbst zu fertigen. Nur
so ist eine schnelle Entwicklung bei gleichzeitigem hohem Qualitatsstandard zu gewahrleisten.

Investitionen zahlen sich aus: Um kostenglinstig und prazise zu fertigen, werden hochwertige
Maschinen bendtigt. Wir haben im Jahr 2000 unsere Produktion komplett auf CNC-Technik
umgestellt und fast 130.000 Euro in den HAASE Maschinenpark investiert: fur hochste Qualitat
aller Bauteile. Darliber hinaus konnten wir durch die Optimierung des Produktionsprozesses die
Preise weitgehend unverandert halten.

Unser Bearbeitungszentrum im Einsatz
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Unsere Standardprodukte und das Leistungsspektrum:

Zu unseren Standardprodukten zadhlen sicherlich in erster Linie Frasanlagen- und Styropor-
schneidemaschinen. Zusatzlich bieten wir eine umfangreiche Zubehdrpalette fiir unsere und die
Maschinen unserer Mitbewerber an.

Mit unseren Frasanlagen lassen sich hervorragend Platten aller Art verarbeiten. Sie kdnnen u.a.
frAsen, gravieren, Folien schneiden und Isolationskanale fur Platinen herstellen.

Diese Maschinen werden in der Werbebranche, im Architektur- und Funktionsmodellbau und bei
diversen Fertigungsaufgaben eingesetzt. Je nach Maschine kénnen Materialien von Balsaholz bis
hin zum nichtrostenden Edelstahl verarbeitet werden.

Grundsatzlich kann mit solchen Maschinen keine Werkzeugmachergenauigkeit erzielt werden.
Wer zum Beispiel eine absolute Préazision von 0.01 mm in Edelstahl erwartet, bendtigt eine
andere Geratequalitat: Maschinen, die das leisten kdnnen, kosten bei einem Verfahrweg von 600
mm x 400 mm leicht 100.000 Euro.

Unsere Styroporschneidemaschinen (Profiler) finden in der Werbebranche sowie im Modellbau
ihre Hauptanwendungsgebiete. Es lassen sich z.B. Schriftzige aus Styropor (Schilder, Messebau
etc.) sowie Tragflachen und Rimpfe in hoher Prazision herstellen.

Unsere Frasanlagen-Serien: CUT 2500, AL, CUT3000-5000, FE

Die Frasanlagenpalette umfasst etliche GréRen und Typen fir unterschiedlichste Anwendungs-
bereiche.

Fur Modellbauer oder Modellhersteller bietet die Serie CUT 2500 die optimale Leistung.

Die AL-Serie richtet sich an (semi)professionelle Anwender, die eine qualitativ hochwertige,
schnelle und prazise Maschine fir leichte bis mittelschwere Zerspanungen mit einer maximalen
Bearbeitungsflache von 1250 x 900mm suchen.

Und wenn Sie groRe Formate bearbeiten mussen, offerieren wir Thnen mit der Serie CUT 3000 —
Cut 5000 genau die passenden Gerate.

Die FE-Serie ist die HIGH-END Ausfuhrung unserer Tischfrasmaschinen. Sie ist durchweg fir
hohe Zerspanungsleistungen und sogar zur leichten Stahlbearbeitung geeignet.

Bei besonderen, schwierigen Anwendungen beraten wir Sie gern und unterbreiten Ihnen ein
unverbindliches Angebot!
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Wie arbeiten Sie mit unseren Frasanlagen?

Zweidimensionale Objekte (Platten etc.) lassen sich am einfachsten frasen. Hierzu erzeugen Sie
Ihre Frasdaten mit einem Standardprogramm unter Windows oder unter DOS. Fir grafische
Anwendungen oder Schriftziige zum Beispiel mit Corel-Draw, fir technische Anwendungen zum
Beispiel mit AutoCAD oder Autosketch. Weiterhin sind spezielle Programme fir Gravurarbeiten
sowie zur Erstellung von 3D-Objekten erhaltlich.

AnschlieRend exportieren Sie zweidimensionale Zeichnungen einfach in das Plotterformat HPGL.
Alternativ gibt es auch Konvertierprogramme um DXF-Dateien zu verarbeiten. In der
mitgelieferten Frassoftware geben Sie im Werkzeugmeni die Frastiefen, sowie die Verfahrge-
schwindigkeiten ein und kénnen dann den Frasvorgang starten.

Dreidimensionale Objekte haben als Ausgangspunkt eine 3D-Datei, zumeist im STL Format.
Dieses Format wird von fast allen modernen 3D-CAD-Systemen erzeugt und bietet einen
problemlosen Datenaustausch. Die ausgegebene Datei wird dann in die Software DeskProto
eingelesen, Werkzeugparameter, Vorschub, Strategie, Genauigkeit etc. festgelegt und an-
schlieBend als NC-Programm ausgegeben. Weitere Einstellungen sind danach nicht mehr nétig.

Zur Steuerung der Maschine bieten wir Ihnen diverse Programme zur Auswahl: WinPC-NC ist
eine windowsbasierte Anwendung, die es in drei Versionen mit unterschiedlichem
Funktionsumfang gibt. WinPC-NC light liest HPGL-Daten und verschiedene Bohrformate. Die
anderen Programme lesen dariber hinaus auch 3D-Dateien, einige andere Formate sowie
DIN66025. Bitte beachten Sie auch die Softwarebeschreibung weiter hinten in dieser Broschiire.

WiInPC-NC light ist bereits im Lieferumfang der Frasmaschine inbegriffen.
Wahlweise kdnnen Sie stattdessen auf gesonderten Wunsch PC-NC erhalten.
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Frasanlagen CUT 2500S / CUT 2500M / CUT2500L

Frasen, Folienschneiden, Gravieren, Isolationsfrasen, Bohren mit einer Maschine!
(Der abgebildete Kress 1050 FME Frasmotor gehort nicht zum Lieferumfang)

Diese neue Maschinenserie basiert auf unseren jahrelangen, positiven Erfahrungen und
Erkenntnissen aus der bewahrten und hundertfach verkauften CUT 2000 Reihe. Die neuen CUT
2500 Maschinen bieten wir in drei GréRen (S, M und L) und jeweils in einer Standard- und
Profiausfihrung an. Die Standardausfuhrung der CUT 2500 ist bereits steifer und starker
ausgefuhrt als herkdmmliche, marktlbliche Maschinen und ebenfalls steifer und starker als
unsere alte CUT 2000 Reihe.

Die CUT 2500 Profiausfihrung ist mit Kugelumlauf- statt Trapezgewindespindeln und einer
starkeren Elektronik sowie starkeren Schrittmotoren fur groRere Prézision, Verfahrgeschwindig-
keiten und Prozesssicherheit ausgeristet.
Weiterhin kann der Kunde zwischen folgenden Fertigstellungsgraden wahlen:

Fertiggerat komplett betriebsfertig montiert

Mechanikbausatz MIT Schrittmotoren und Elektronik

reiner Mechanikbausatz OHNE Schrittmotoren und Elektronik
Somit ist fur jeden Bedarf und Geldbeutel die richtige Maschine dabei.
WiInPC-NC light ist bereits im Lieferumfang der Fertiggerate und der Bauséatze mit Elektronik
inbegriffen. Selbstverstandlich werden die Fertiggerate komplett aufgebaut und getestet geliefert.

Sie haben generell einen ausgiebigen Probelauf hinter sich und sind sofort einsatzbereit. Alle
bendtigten Kabel liegen bei.
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Frasanlagen CUT 2500S / CUT 2500M / CUT2500L
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Torsionssteifer Aluminiumrahmen mit vier hohenverstellbaren MaschinenfiiRen

25mm starke gehartete Rundfihrungen auf X- und Y-Achse 20mm Fihrungen auf Z-
Achse

Kugelumlaufspindeln auf ALLEN Achsen in der Profiversion (Trapezgewindespindeln in
der Standardversion)

Alle Antriebsspindeln und Fuhrungen sind verkleidet -> perfekter Schutz vor
Verschmutzung, Quetsch- und Scherstellen

GrofRRe Durchlasshdhe und hohenverstellbare Frasmotoraufnahme (ideal fiir lange Fraser
beim 3D-Frasen)

% & " "UH $ (
konfigurierte Steuerungssoftware WinPC-NC light
Hochwertiges Bedienpult mit den wichtigsten Befehls- und Meldegeraten
Kabelfiihrung in Energieketten
Integrierte Elektronik mit Schutz vor automatischen Wiederanlauf nach Ausfall der
Steuerspannung und Spannungsrtickkehr
Referenzschalter auf allen Achsen
Frasspindel per Software ein- / ausschaltbar
geschalteter Ausgang fur Kuhlmittelzufuhr
Anschluss fir Werkzeuglangensensor
Anschlusskabel, Bedienungsanleitung und Handbuch

Kress 1050 FME Frasmotor incl. 8mm Spannzange

Windows Frassoftware WinPC-NC economy oder WinPC-NC profi
Windows Frassoftware cncGraF incl. SMC4D USB2.0 Controller
plangefraste MDF Arbeits- / Opferplatte

Vakuumtische

T-Nutentische

Schleppmesserhalter (fiir Folienschnitte)

Tangentialvorbereitung (fir Folienschnitte)

oszillierende Tangentialvorbereitung (fur Wellkartons, Dichtungen und andere schwere
Materialien)

Minimalmengen-Kuhlschmierung

Werkzeuglangensensor

Staubabsaugung

Staubabsaugung mit Niederhalter

Gravuranschlag / Tiefenregler

uvm...

Auspacken, aufstellen, frasen. So macht moderne Technik Spaf3!
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Frasanlagen CUT 2500S / CUT 2500M / CUT2500L

3D Frasmuster in MDF
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Auch kleinste Gravuren oder filigranes Frasen aus 4mm Sperrholz
sind fur unsere Maschinen kein Problem.
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Frasanlagen CUT 2500S / CUT 2500M / CUT2500L

CUT 233¢
-!

Ein Miniaturfrasmuster, die Fensterstreben haben eine Dicke von 0,2 mm !

Zusammengesetztes Frasteil aus 8mm Aluminium, gefertigt auf einer CUT 2000 Profi
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Frasanlagen CUT 2500S / CUT 2500M / CUT2500L

CUT2500S | CUT2500M | CUT2500L

Verfahrwege X x Y x Z [mm] 400 x 320 x 110 600 x 420 x 110 1000 x 580 x 110

Durchlasshohe ca. 120mm zwischen Maschinenrahmen und Y-Schlitten

standard: ca. 2.000 mm/min

Positioniergeschwindigkeit : :
profi: ca. 6.000 mm/min

Schrittweite standard: 0,001875 mm - profi: 0,00625 mm

Wiederholgenauigkeit* standard: +/- 0,025 mm - profi: +/- 0,020 mm

Positionierfehler kalibrierbar

Stromversorgung 230V /50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)

AufRenabmessung [mm]

(Lange x Breite x H6he) 860 x 650 x 610

1060 x 750 x 610 1460 x 920 x 610

Preise inkl. Mehrwertsteuer:

Mechanikbausatz OHNE standard: € 1.648,- | standard: € 2.148,- | standard: € 2.748,-
Elektronik profi: € 2.098,- profi: € 2.598,- profi: € 3.198,-
Mechanikbausatz MIT standard: € 1.998,- | standard: € 2.548,- | standard: € 3.198,-
Elektronik profi: € 2.598,- profi: € 3.148,- profi: € 3.798,-
Fertiquerst standard: € 2.298,- | standard: € 2.898,- | standard; € 3.598,-

99 profi: € 2.898,- profi: € 3.498,- profi: € 4.198,-

*Wiederholgenauigkeit: Die Reproduzierbarkeit eines Messwertes unter gleichen Bedingungen und der Bewegung aus

gleicher Richtung.
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Frasanlagen AL640 - AL1290

G AL 5 ==
1065 -1000x650mm
1290 -71250x900mm

...die neuen Profimaschinen von HAASE, dem Speziali  sten
mit Uber 20 Jahren CNC Erfahrung, sind da...

Links abgebildet ist die AL1065profi mit optionaler 3,5kW Frasspindel.
Rechts abgebildet ist die AL640profi mit optionaler Kress 1050 FME Frasspindel.

In dieser Baureihe stehen drei Maschinengréf3en sowie drei Ausfihrungen je Groé3e zur Auswahl.
Die Basis bildet die Standardversion, die mit Trapezgewindespindeln und einer MDF-Arbeitsplatte
einen preiswerten Einstieg ermdglicht. Die Profiversion ist bereits mit Kugelumlaufspindeln und
einem T-Nutentisch sowie einer starkeren Ansteuerelektronik ausgeristet. Die Expertversion hat
statt  Schrittmotoren  Servostepper mit integriertem  Regelkreis, wodurch  hohere
Geschwindigkeiten und Dynamik bei gesteigerter Prozesssicherheit mdglich sind. Zusatzlich ist in
der Expertversion cncGraF© V4 mit der Steuerelektronik SMC4D USB integriert.
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Frasanlagen AL640 - AL1290

Bei der Entwickelung der Maschinen wurde besonderes Augenmerk auf hochste Prazision,
Stabilitat und Sicherheit gerichtet. Das in diesem Preissegment innovative Antriebs- und
Fuhrungskonzept aller Achsen stellt ein absolutes Novum dar.

Durch die insgesamt 12 doppelt kugelgelagerten Spezialrollen auf der X- und Y-Achse, die jeweils
auf zwei hochwertigen Rundwellen nahezu reibungs- und spielfrei laufen, erreichen wir ein
Fuhrungssystem, das der in dieser Maschinenkategorie tblichen Gleitfhrung um ein vielfaches
Uberlegen ist. Da so im Zusammenspiel mit der speziell abgestimmten Elektronik und den
eingesetzten Kugelumlaufspindeln keinerlei Vibrationen mehr im Fahrverhalten auftreten, werden
die Frasergebnisse deutlich positiv beeinflusst. Diese Rollenfihrungen sind préazise, stabil,
langlebig und nahezu wartungsfrei. Das sonst sogar bei 22mm starken Wellen einer Gleitfihrung
unvermeidbare "Durchhangen" der Maschine ist bei dieser Konstruktion eliminiert.

Serienfertigungen sind durch die hochprézisen, nahezu wartungsfreien Kugelumlaufmuttern und
die enorm gesteigerten Verfahrgeschwindigkeiten kein Problem mehr. Ausfallzeiten oder
fehlerhafte Teile durch klemmende Maschinen, unzureichende Wartung oder Uberlastung
gehoren der Vergangenheit an.

Torsionssteifer, kunststoffoeschichteter Aluminiumrahmen

X-Schlitten in Kastenbauweise fir enorme Steifigkeit

Kugelumlaufspindeln auf ALLEN Achsen in der Profi- und Expertversion
(Trapezgewindespindeln in der Standardversion)

Alle Antriebsspindeln au3erhalb des Arbeitsbereiches -> perfekter Schutz vor
Verschmutzung, Quetsch- und Scherstellen

Rollenfuhrung auf X- und Y-Achse

(jeweils 4 Rollen mit je 2 Kugellagern pro Schlitten)

Prismenfuhrung auf Z-Achse

Hochwertiges Bedienpult mit den wichtigsten Befehls- und Meldegeraten
Kabelfiihrung in Energieketten

Integrierte Elektronik mit Schutz vor automatischen Wiederanlauf nach Ausfall der
Steuerspannung und Spannungsrtickkehr

Frasspindel per Software ein- / ausschaltbar

Hohenverstellbare Maschinenful3e

Grol3e Durchlasshdhe und héhenverstellbare FrAsmotoraufnahme

(ideal fur lange Fraser beim 3D-Frésen)
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Frasanlagen AL640 - AL1290

(3

fertig aufgebaute, justierte und geprifte Maschine

Standard- und Profiversion: konfigurierte Steuerungssoftware WinPC-NC light
Expertversion: cncGraF© V4 mit SMC4D USB2.0 Controller

T-Nutentisch mit 4 Spannpratzen (bei der Profi- und Expertversion)

hochwertige, leistungsstarke Schrittmotoren auf allen Achsen - Servostepper in der
Expertversion

Referenzschalter auf allen Achsen
komplette Steuerelektronik mit
elektronischer Spindeleinschaltung
Anschlusskabel,
Bedienungsanleitung und
Handbuch

Detailansicht der hdhenverstellbaren Frasmotoraufnahme

Kress Frasmotor 1050 FME incl. 8mm Spannzange

diverse andere Frasspindeln

Servostepper

Windows Frassoftware WinPC-NC economy oder cncGraF© V4

Vakuumtisch(e)

Schleppmesserhalter (fir Folienschnitte)
- Tangentialmesser / -vorbereitung (fur

Folienschnitte)

oszillierendes Tangentialmesser / -vorbereitung

(far Wellkartons, Dichtungen und andere schwere

Materialien)

Arbeitsplatte fur Folienschnitte

Drehachse

Minimalmengen-Kuihlschmierung

Werkzeuglangensensor

Staubabsaugung

Staubabsaugung mit Niederhalter

uvm...
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Frasanlagen AL640 - AL1290

AL640 AL1065 AL1290

Verfahrwege X x Y x Z [mm]

600 x 400 x 125 1000 x 650 x 125 1250 x 900 x 125

Positioniergeschwindigkeit

standard: ca. 2.000 mm/min

profi: ca. 6.000 mm/min

expert: ca. 24.000 mm/min

Schrittweite

standard: 0,001875 mm - profi: 0,00625 mm - expert: 0,01 mm

Wiederholgenauigkeit*

standard: +/- 0,025 mm - profi und expert: +/- 0,020 mm

Positionierfehler

kalibrierbar

Umkehrspiel

standard: durch gegeneinander verspannte Spezialmuttern

einstellbar

(Dies ist ein deutlicher Vorteil gegeniiber Maschinen, die nur mit einer Mutter pro
Schlitten arbeiten und das Umkehrspiel per Software ausgleichen mussen.)

profi und expert: durch einstellbare, héchstprazise
Kugelumlaufmuttern nahezu NULL

Stromversorgung

230V /50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)

AufRenabmessung [mm]
(Lange x Breite x Héhe)

1030 x 775 x 990

1430 x 1045 x 990

1680 x 1315 x 990

Gewicht je nach Ausfiihrung

60 - 75 kg

100 - 120 kg

170 - 200 kg

Arbeitsplatte

standard: beschichtete, ABS umleimte Spanplatte
profi und expert: T-Nutentisch incl. 4 Spannpratzen

Mitgelieferte Software

standard und profi: WinPC-NC light
expert: Steuerungshard- und Software cncGraF
incl. SMC4D USB2.0 Controller

Antriebsmotoren

standard und profi: Schrittmotoren
(in der Profiversion mit héheren Motorspannungen und -strémen)

expert: Servostepper (Schrittmotoren mit geschlossenem Regelkreis)

Preise inkl. Mehrwertsteuer

standard: € 3.198,-
profi: € 3.998,-
expert: € 7.098,-

standard: € 4.198,-
profi: € 4.998,-
expert: € 8.098,-

standard: € 4.998,-
profi: € 5.998,-
expert: € 9.198,-

*Wiederholgenauigkeit: Die Reproduzierbarkeit eines Messwertes unter gleichen Bedingungen und der Bewegung aus
gleicher Richtung.
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Frasanlagen CUT 3000ultimate — CUT 5000ultimate

3000ultimate
4000ultimate
COHPUTERTEBHNIK 5000ultimate

CUT3OOO

LE]§ Foes ate

Foto: CUT3000ultimate 1500x1000x125mm
mit optionaler 2,2kW Fréasspindel / 18.000rpm sowie Aluminium Lochrastervakuumtisch

Die bewéhrten und jahrelang erfolgreich und in hohe n Stickzahlen
vertrieben CUT3000, CUT4000 und CUT5000 Modelle wur den von uns nach
neuesten Erkenntnissen und mit neuesten Fertigungsm ethoden Uberarbeitet.
Der Zugewinn an Qualitat, Stabilitat, Prazision und nicht zuletzt auch Optik
ist beeindruckend. Die neue "ultimate"-Serie stellt die allseits gelobte alte
Serie in allen Belangen in den Schatten.
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Frasanlagen CUT 3000ultimate — CUT 5000ultimate

Mit dieser Baureihe sind wir in der Lage Frasanlagen und Sondermaschinen bis zu einer Grol3e
von 2 m x 3 m zu realisieren! Alle Maschinen sind durch ihre Bauart sehr steif und geniigen auch
hdchsten Ansprichen. Die einzelnen Modelle unterscheiden sich in der maximalen Bearbeitungs-
flache, den Antrieben, den Fuhrungen und in Punkto Stabilitdt maf3geblich durch die Bauhdhe und
das Volumen der verwendeten Aluminiumprofile. Die CUT5000ultimate ist die stabilste und
steifste Maschine dieser Serie. Die CUT3000ultimate bauen wir bis zu einer GréRe von 1500 x
1000mm, die CUT5000ultimate bis zu einer Grof3e von 3000 x 2000mm.

Die X-Achse lauft bei allen Modellen dieser Serie auf hochwertigen Linearfihrungen, die auf
einem von uns entwickelten Profil direkt oberhalb einer hochprazisen Zahnstange liegen. Dadurch
erzielen wir eine direkte Kraftiibertragung und schalten ungtinstige Hebelwirkungen aus.

Auf der Y- und Z-Achse handelt es sich bei
der CUT3000ultimate um eine verstarkte
Konstruktion unserer bewahren AL-Serie. Der
Y-Schlitten lauft auf insgesamt vier doppelt
kugelgelagerten  Spezialrollen auf zwei
hochwertigen Rundwellen nahezu reibungs-
und spielfrei. Bei der Z-Achse handelt es sich
um eine Prismenfuhrung. Beide Achsen
werden Uber Kugelgewindespindeln
angetrieben.

Bei den CUT4000ultimate sowie
CUT5000ultimate Modellen setzen wir auf der
Y-Achse ebenfalls die bereits auf der X-Achse
verwendeten Linearfihrungen mit
Zahnstangentrieb ein.

Foto: CUT3000ultimate mit optionalem
Aluminium-Lochrastervakuumtisch

Bei allen Modellen verfligt die X-Achse Uber zwei eigenstandige Antriebsmotoren, die Uber ein
Vorsatzgetriebe, das komplett innerhalb der Seitenteile liegt, die Achse kraftvoll antreiben. Bei
den CUT4000ultimate und CUT5000ultimate Modellen befindet sich der gleiche Antrieb ebenfalls
auf der Y-Achse. Die Standardversionen sind mit hochwertigen, leistungsstarken Schrittmotoren
ausgerustet. In der expert-Serie setzen wir Schrittmotoren mit geschlossenem Regelkreis ein.
Dabei uUberwacht ein Rotorposition-Erkennungssensor standig die Motorbewegung. Bei
drohendem Schrittverlust wird auf Geschlossenen Regelkreis umgeschaltet, und dadurch wird der
Schrittverlust abgewendet. Dadurch erreicht man eine enorm gesteigerte Prozesssicherheit bei
hohen Bearbeitungsgeschwindigkeiten. Darlber hinaus arbeiten diese Motoren im Vergleich zu
den Schrittmotoren der Standardversionen mit deutlich hdéheren Spannungen und Strémen,
wodurch die expert-Maschinen kraftvoller, dynamischer und schneller sind.
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Frasanlagen CUT 3000ultimate — CUT 5000ultimate

CUT3000ultimate | CUT4000ultimate | CUT5000ultimate

max. Verfahrwege XxYxZ 1500 x 1000 x 125 2500 x 1250 x 125 3000 x 2000 x 150

Positioniergeschwindigkeit

. ca. 6.000 mm/min ca. 9.000 mm/min ca. 9.000 mm/min
Standardversion

Positioniergeschwindigkeit ca. 24.000 bis 30.000mm/min
Expertversion (ie nach eingesetzter Software)

Torsionssteifer, kunststoffbeschichteter Aluminiumrahmen

Linearfihrungen mit Zahnstangenantrieb auf X-Achse — alle Modelle

CUT 3000ultimate : Rollenfihrung mit Kugelumlaufspindel auf Y-Achse - Prismenfiihrung
mit Kugelumlaufspindel auf Z-Achse

CUT 4000ultimate und CUT5000ultimate : Linearfihrungen mit Zahnstangenantrieb auch
auf Y-Achse — Linearfihrungen mit Kugelumlaufspindel auf Z-Achse

X-Schlitten mit innenliegenden Antrieben in Kastenbauweise fiir enorme Steifigkeit
Hochwertiges Bedienpult mit den wichtigsten Befehls- und Meldegeraten

Kabelfiihrung in Energieketten

Integrierte Elektronik mit Schutz vor automatischen Wiederanlauf nach Ausfall der
Steuerspannung und Spannungsrtickkehr

Hohenverstellbare MaschinenfulRe

Grol3e Durchlasshdhe und hohenverstellbare Frasmotoraufnahme (ideal fir lange Fraser
beim 3D-Frasen)

fertig aufgebaute, justierte und geprifte Maschine

Standardversion: insgesamt 4 hochwertige, leistungsstarke Schrittmotoren (2 Stick auf X-
Achse) — die Zahnritzel sind durch spielfreie Planetengetriebe untersetzt
Expertversion: insgesamt 4 Servostepper (2 Stiick auf X-Achse) — die Zahnritzel sind
durch spielfreie Planetengetriebe untersetzt

Kress 1050 FME / 1050 Watt Frasmotor incl. 8mm Spannzange

komplette Steuerelektronik mit Referenzschaltern auf allen Achsen, elektronischer
Spindeleinschaltung, geschalteten Ausgang fur Kuhlmittelzufuhr, Anschluss fur
Werkzeuglangensensor

Standardversion: konfigurierte Steuerungssoftware WinPC-NCeconomy
Expertversion: cncGraF incl. SMC4D USB2.0 Controller

Anschlusskabel, Bedienungsanleitung und Handbuch
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Frasanlagen CUT 3000ultimate — CUT 5000ultimate

(8
- Drehstromspindeln

Drehstromspindeln mit Werkzeugwechsler

T-Nutentisch

Aluminium Lochrastervakuumtisch

Tangentialvorbereitung (fir Folienschnitte)

oszillierende Tangentialvorbereitung (fur Wellkartons, Dichtungen und andere schwere

Materialien)

Minimalmengen-Kuhlschmierung

Zweite ansteuerbare Z-Achse

Werkzeuglangensensor

Schleppmesserhalter (fur

Folienschnitte)

Arbeitsplatte fur Folienschnitte

Drehachse

Staubabsaugung

Staubabsaugung mit Niederhalter

uvm...

Alle  Maschinen kdnnen mit zahl-
reichen Optionen wie zum Beispiel
einer doppelten Z-Achse oder
beliebigen Tangentialmodulen erwei-
tert werden. Wir passen alle Ma-
schinen optimal lhren Bedirfnissen
an!

.....

Auf Wunsch werden die Geréte vor
Ort aufgestellt und eingefahren. Wir
unterbreiten Ihnen gerne ein Angebot.
Daruiber hinaus sind Schulungen
sowohl in lhrem wie in unserem Haus
~ moglich!

Zweite ansteuerbare Z-Achse
links ein oszillierendes Tangentialmesser —
rechts ein Rillmodul fur Falzungen
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Frasanlagen CUT 3000ultimate — CUT 5000ultimate

Die folgende Tabelle fuhrt einige Gré3en in unserem Standardprogramm auf. Da jede Maschine
individuell gefertigt wird, sind andere Abmessungen kein Problem. Nehmen Sie einfach Kontakt
zu uns auf, wenn Sie lhre Wunschgré3e nicht gefunden haben.

Produkt Verfahrwege (XxYx2) Nettopreis (Euro) Bruttopreis (Euro)
(standard / expert) (standard / expert)
CUT 3000ultimate 1000 x 600 x 125 mm 11.998,- | 16.748,- | 14.277,62| 19.930,12
CUT 3000ultimate 1250 x 800 x 125 mm 13.868,- | 18.618,- | 16.502,92| 22.155,42
CUT 3000ultimate 1500 x 1000 x 125 mm 14.848,- | 19.598,- | 17.669,12| 23.321,62
CUT 4000ultimate 1250 x 800 x 125 mm 16.348,- | 21.098,- | 19.454,12| 25.106,62
CUT 4000ultimate 1500 x 1000 x 125 mm 17.848,- | 22.598,- | 21.239,12| 26.891,62
CUT 4000ultimate 2000 x 1000 x 125 mm 18.898,- | 23.648,- | 22.488,62| 28.141,12
CUT 4000ultimate 2500 x 1250 x 125 mm 20.648,- | 25.398,- | 24.571,12| 30.223,62
CUT 5000ultimate 2000 x 1000 x 150 mm 21.898,- | 26.648,- | 26.058,62| 31.711,12
CUT 5000ultimate 2500 x 1250 x 150 mm 23.698,- | 28.448,- | 28.200,62| 33.853,12
CUT 5000ultimate 3000 x 1500 x 150 mm 26.998,- | 31.748,- | 32.127,62| 37.780,12
CUT 5000ultimate 3000 x 2000 x 150 mm 29.998,- | 34.748,- | 35.697,62| 41.350,12

Die Expertversion beinhaltet zusatzlich zur Standardversion insgesamt vier Servostepper* auf
allen Achsen sowie die Steuerungshard- und Software cncGraF incl. SMC4D USB2.0 Controller.

* Servostepper: Schrittmotoren mit geschlossenem Regelkreis. Auch bei abrupten Lastschwankungen und
Beschleunigungen werden Fehlschritte vermieden, da ein neu entwickelter Rotorpositions-
Erkennungssensor laufend die Motorbewegung tUberwacht. Wenn sich ein Fehlschritt abzeichnet, wird die
Closed Loop Kontrolle aktiviert und die Position wird durch angepasste Erregung der Motorwickelungen so
korrigiert, dass entsprechend der Rotorposition ein maximales Drehmoment erzeugt wird. Wenn eine
fortlaufende Uberlastung gegeben ist, gibt der Motor ein Alarmsignal aus und alle Achsen stoppen.

Dieser Antrieb ist also so zuverlassig wie ein Servomotor und hat dartiber hinaus noch weitere wesentliche
Vorteile: Da es sich um einen Schrittmotor handelt, gibt es kein Oszillieren. Daher ist die Position beim
Stillstand absolut stabil, und es gibt keine Schwankungen. Die IST-Position entspricht immer der SOLL-
Position. Das "Nacheilen" eines Servomotors ohne externe Messsysteme hinter der SOLL-Position tritt
nicht auf. Die Fréasergebnisse werden also exakter. Insgesamt erreicht man eine enorm gesteigerte
Prozesssicherheit, mit enormer Genauigkeit sogar bei hohen Bearbeitungsgeschwindigkeiten. Dieser
Antrieb ist gegeniber einem reinen Servomotor vorzuziehen.
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Frasanlagen FE-Serie

Das Highlight aus dem Hause Haase Computertechnik b esticht durch seine

Stabilitat, Geschwindigkeit und Préazision. Gegeniuibe  r der Aluminiumrahmen-

konstruktion der CUT3000ultimate — CUT5000ultimate Serie sind die
Maschinen der FE-Serie sind auf einer soliden Stahl  rahmenbasis aufgebaut
und daher auch fir anspruchsvolle Zerspanungen geei gnet. Der Rahmen
steht auf insgesamt sechs nivellierbaren, fettgeful Iten Spezialfif3en, die eine
hochprazise Ausrichtung und maximale Gerausch- und Schwingungs-
dampfungen ermdéglichen.

- ———

FE 2015ATC

|
www.team-haase.de [

s g v o

Sondermaschine FE2015 ATC: Verfahrwege 2000 x 1500 x 300mm
mit Linearfuhrungen und Servosteppern mit Positionstiberwachung auf ALLEN Achsen.
Ausgestattet mit einer 3,8kW Drehstromspindel mit 24.000 rpm und pneumatischen
Werkzeugkegelwechsel, Minimalmengen Kihl- / Schmiersystem mit zwei regelbaren
Kolbenpumpen sowie einem Aluminium Lochrastervakuumtisch
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Frasanlagen FE-Serie

Die X- und Y-Achse laufen auf hochwertigen Linearfihrungen, die auf einem von uns entwickelten
Profil direkt oberhalb einer hochprazisen Zahnstange liegen. Dadurch erzielen wir eine direkte
Kraftlibertragung und schalten ungiinstige Hebelwirkungen aus. Um eine bestmaégliche Prazision
und Genauigkeit im Raum zu erzielen, wird vor der Montage der Fuhrungen eine hochgradig
ebene Auflageflache auf dem Stahlrahmen aufgebracht, und dadurch die Unebenheiten, Verziige
und Balligkeiten im Stahlrahmen eliminiert.

Bei allen Modellen verfligt die X-Achse Uber zwei eigenstandige Antriebsmotoren, die Uber ein
Vorsatzgetriebe, das komplett innerhalb der Seitenteile liegt, die Achse kraftvoll antreiben. Uber
zwei unabhangig voneinander arbeitende Referenzschalter wird die rechtwinkelige Stellung der X-
und Y-Achse hergestellt. Der gleiche Antrieb mit Vorsatzgetriebe befindet sich ebenfalls auf der
Y-Achse.

Als Antriebe kommen Schrittmotoren mit geschlossenem Regelkreis — sog. Servostepper - zum
Einsatz. Auch bei abrupten Lastschwankungen und Beschleunigungen werden Fehlschritte
vermieden, da ein neu entwickelter Rotorpositions-Erkennungssensor laufend die
Motorbewegung Uberwacht. Wenn sich ein Fehlschritt abzeichnet, wird die Closed Loop Kontrolle
aktiviert und die Position wird durch angepasste Erregung der Motorwickelungen so korrigiert,
dass entsprechend der Rotorposition ein maximales Drehmoment erzeugt wird. Wenn eine
fortlaufende Uberlastung gegeben ist, gibt der Motor ein Alarmsignal aus und alle Achsen
stoppen.

Dieser Antrieb ist also so zuverlassig wie ein Servomotor und hat dariber hinaus noch weitere
wesentliche Vorteile: Da es sich um einen Schrittmotor handelt, gibt es kein Oszillieren. Daher ist
die Position beim Stillstand absolut stabil, und es gibt keine Schwankungen. Die IST-Position
entspricht immer der SOLL-Position. Das "Nacheilen" eines Servomotors ohne externe
Messsysteme hinter der SOLL-Position tritt nicht auf. Die Frasergebnisse werden also exakter.
Insgesamt erreicht man eine enorm gesteigerte Prozesssicherheit, mit enormer Genauigkeit
sogar bei hohen Bearbeitungsgeschwindigkeiten. Dieser Antrieb ist gegenlber einem reinen
Servomotor vorzuziehen.
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Frasanlagen FE-Serie

Verfahrwege von 1500x1000x150 bis zu 4000x2000x300mm realisierbar
Torsionssteifer Stahlrahmen

Linearfihrungen mit Zahnstangenantrieb auf X- und Y-Achse

Linearfihrungen mit Kugelumlaufspindel auf Z-Achse

X-Schlitten mit innenliegenden Antrieben in Kastenbauweise flir enorme Steifigkeit
Hochwertiges Bedienpult mit den wichtigsten Befehls- und Meldegeraten
Kabelfiihrung in Energieketten

Integrierte Elektronik mit Schutz vor automatischen Wiederanlauf nach Ausfall der
Steuerspannung und Spannungsrickkehr

Referenzschalter auf allen Achsen

Frasspindel per Software ein- / ausschaltbar

geschalteter Ausgang fur Kihlmittelzufuhr

Anschluss fir Werkzeuglangensensor

Hohenverstellbare, gedampfte Maschinenfli3e

(%
- Drehstromspindeln

Drehstromspindeln mit Werkzeugwechsler

Vakuumtisch

T-Nutentisch

Tangentialvorbereitung (fir Folienschnitte)

oszillierende Tangentialvorbereitung (fir Wellkartons, Dichtungen und andere schwere

Materialien)

Minimalmengen-Kuihlschmierung

Zweite ansteuerbare Z-Achse

Werkzeuglangensensor

Staubabsaugung

Staubabsaugung mit Niederhalter

Gravuranschlag / Tiefenregler

uvm...
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Zubehor Frasanlagen

Frasmotor Kress 1050 FME € 159,00

(%
MAXX-Power Motor 1050 Watt
Vollwellenregelelektronik fur konstante Leistung und Drehzahl
Sanftanlauf und Anlaufstrombegrenzung
Gepanzerte Wickelung des Motors gegen Staub- und Partikelbefall
Stahl-Motorflansch mit Doppellagerung fiir hdhere Fraskrafte
Spindelarretierung zum leichten Wechseln der Fraswerkzeuge
Elektronischer Uberlastschutz verhindert das Uberhitzen des Motors
Abschaltkohlebirsten zum Schutz des Motors

Netzkabel mit Patent-Quick-Verschluss und 4m Gummizuleitung

10.000 - 32.000 Umdrehungen pro Minute, 2 Jahre Garantie!

Leistungsaufnahme 1050 Watt

Leerlaufdrehzahl 10.000 - 32.000 Umdrehungen pro Minute
Spannhals-@ 43 mm

Gewicht 1,7 kg

Kress 1050 FME Frasmotor incl. 8mm Prazisions-Spannzange, Uberwurfmutter und
Anschlusskabel
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Zubehor Frasanlagen

Schleppmesserhalter € 139,00
Ersatzmesser einzeln: € 29,00
Ersatzmesser 5 Stlick: € 109,00

Mit unseren Maschinen lassen sich schnell und einfach Folien schneiden, einfach in
Corel-Draw eine Grafik entwerfen, exportieren und schon nach wenigen Minuten ist die Folie
geschnitten. Sie bendtigen flir diese Arbeiten unseren Schleppmesserhalter sowie das
dazugehorige Messer (ein Messer ist im Lieferumfang enthalten). Mit diesem Werkzeug lassen
sich professionelle Ergebnisse leicht und preiswert realisieren! Den Schleppmesserhalter kénnen
Sie in allen Maschinen ab CUT 2000 einsetzen.

Der Schleppmesserhalter ist auch fir Maschinen unserer Mitbewerber einsetzbar!
(Der Aufnahmehals hat 43mm Durchmesser)
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Zubehor Frasanlagen

Spannschienensatz € 119,00

Mit diesem Spannschienensatz kénnen dinne Platten bis ca. 15 mm problemlos auf der
Grundplatte der CUT 2000-Serie befestigt werden. Dieses Zubehor ist besonders fir die
Serienfertigung sinnvoll. Mittels vier Klemmhaltern werden zwei Schienen gegen die Grundplatte
verspannt und halten so das Werkstiick.

Gravurmatte € 119,00

Mit der Gravurmatte werden flache Gravurplatten aus Kunststoff oder Aluminium auf der
Grundplatte gegen Verrutschen gesichert. Sie brauchen also Ihr Gravurschild oder Ihre Platine
nur aufzudriicken und konnen losfrasen. Eine fir die Serienfertigung sinnvolle Alternative zu
doppelseitigem Klebeband. Die Gravurmatte hat eine Grof3e von ca. 300 x 200 mm.
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Zubehor Frasanlagen

Spruhkleber Spray-Mount € 13,98

Mit diesem Sprihkleber lassen sich Folien zum Schneiden auf der Grundplatte der CUT 2000
Profi befestigen. Dieser Kleber eignet sich auch dazu, eine zweite Arbeitsplatte zu beschichten.
Bei dieser Vorgehensweise kdnnen Sie die Folie einfach auf die zweite Arbeitsplatte auflegen und
glatt streichen. Sie ist unverrtickbar fixiert und lasst sich leicht ohne Kleberriickstande abziehen.

Arbeitsplatte fur Folienschnitte € 29,00

Sie erhalten eine zweite Arbeitsplatte die bereits mit Spray-Mount beschichtet ist. Wenn Sie ofters
Folienschnitte erstellen wollen, ist dieses Zubehor sinnvoll.
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Zubehor Frasanlagen

Spannzange Stuck: € 22,00

Zur Aufnahme der Fraser bendtigen Sie eine passende Spannzange. Wir bieten lhnen zu unseren
Frasen Spannzangen an, die zusammen mit dem Kress-Frasmotor verwendet werden kénnen.

Die Spannzangen sind fur Fraser mit den Schaftdurchmessern
3,0/3,175/4,0/6,0/ 6,35 sowie 8,0 mm lieferbar!

HSS-Fraser Stick: € 9,50
Achterpack: € 69,00

Schaftfraser aus Hochleistungsschnellschnittstahl in Industriequalitéat. Die Fraser haben drei
Schneiden, eine Schneide Uber Mitte schneidend. Der Satz enthalt je zwei Fraser in den
Durchmessern 2/ 2.5/ 3 /4 mm (andere Aufteilung méglich). Diese Fraser sind fir Aluminium ge-
eignet, nicht jedoch fur Holz!

Durchmesser: | Schneidenlange ca.:
2,0 mm 7,0 mm
2,5 mm 8,0 mm
3,0 mm 8,0 mm
: 4,0 mm 12,0 mm
(Schaftdurchmesser 6 mm)
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Zubehor Frasanlagen

Hartmetallfraser zweischneidig Stick: € 14,89
Zehnerpack (auch gemischt): € 119,50

Diese Hartmetallfrdser haben zwei Schneiden und einen Fischschwanzanschliff stirnseitig. Der
spezielle Anschliff erleichtert das Eintauchen des Frasers. Diese Fréser erzielen sowohl in Holz
wie auch in Aluminium sehr gute Ergebnisse. Grundsatzlich sind Hartmetallfraser empfindlicher
als HSS-Fraser bei Uberlast. Bei sorgfaltiger Behandlung haben sie allerdings eine wesentlich
hohere Standzeit. AuRerdem kdénnen hohere Schnittgeschwindigkeiten und gréRere Vorschiibe
als mit HSS-Frasern erreicht werden.

Die Fraser sind in den Durchmessern 0,6 /0.8/1.0/1.2/1.5/2.0/2.5/3.0 mm lieferbar!
(Schaftdurchmesser jeweils 3,175 mm)

Hartmetallfraser diamantverzahnt Stick: € 14,89
Zehnerpack (auch gemischt): € 119,50

Diese Fraser haben ebenfalls einen Fischschwanzanschliff, der ein leichteres Eintauchen in das
Material ermoglicht. Durch die spezielle Diamantverzahnung eignen sie sich besonders zum
Frasen von Faserverbundstoffen (z.B. GFK, CFK, Leiterplatten, Kevlar etc.). Leichte Sperrholzer,
MDF-Platten und andere weiche Holzer lassen sich auch hervorragend damit bearbeiten.

Die Fraser sind in den Durchmessern 1.0/ 1.5/2.0/ 2.5/ 3.0 mm lieferbar!
(Schaftdurchmesser jeweils 3,175 mm)
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Zubehor Frasanlagen

Hartmetallfraser einschneidig

Diese Fraser verfugen Uber eine spezielle Schneidengeometrie. Die Spanraume sind
feinstgeschliffen und poliert. Dadurch ist ein ungehinderter Spanabfluss garantiert. Einschneidige
Fraser eignen sie sich daher besonders gut zur Bearbeitung von Plexiglas und anderen
Kunststoffen sowie sehr weichen Metallen.

GroRRen und Preise:

@d1 12 @d2 11 |Preis (€)
1,5 3 30 61,15
2,0 6 60 39,00 @d1 = Schneidendurchmesser
3,0 10 3 30 34,15 I2 = schneidende Lange
3,0 20 3 60 39,00 @d2 = Schaftdurchmesser
4,0 12 4 60 35,00 I1 = Gesamtlange
4,0 20 4 60 40,00
4,0 30 4 70 | 4350 od14] | 1o
6,0 20 6 60 46,90 4?’
6,0 30 6 70 | 56,30 < n >
6,0 38 6 80 60,90
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Zubehor Frasanlagen

Hartmetallgravurfraser fur Gravurkunststoffe und Epoxiplatinen Stuck: € 14,89
Zehnerpack (auch gemischt): € 119,50

Diese Fraser eignen sich zur Verwendung mit unserem Tiefenregler/Gravuranschlag. Wahlweise
sind Spitzenwinkel von 30°oder 60°erhaltlich.

ALLLLL

(Schaftdurchmesser 3,175 mm)

Platinenbohrer Stuck: € 6,99
Zehnerpack (auch gemischt): € 49,50

Diese Hartmetallbohrer eignen sich besonders zum Bohren von Epoxiplatinen. Sie sind langlebig
und verschleif3fest!

Diese Bohrer sind um 0.1 mm steigend lieferbar von 0.5 — 3.0 mm.
(Schaftdurchmesser 3,175 mm)
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Zubehor Frasanlagen

Gravuranschlag / Tiefenregler fir CUT2500- und AL-Serie € 199,00

Links der Gravuranschlag einzeln - rechts montiert am Z-Schlitten einer AL1065profi.

Fir feine Gravurarbeiten die mit einem Gravurstichel ausgefiihrt werden ist es sinnvoll einen so
genannten Gravuranschlag oder Tiefenregler zu benutzen. Wenn Sie zum Beispiel eine Schrift
mit einer Linienstdrke von 0.2 mm herstellen wollen, haben Sie das Problem, dass die
Linienstarke sich &ndert, wenn der Abstand des Gravurmaterials nicht auf wenige Hundertstel mm
genau zur Arbeitsebene parallel ist. Ein leichter Verzug der Gravurplatte wiirde also das Ergebnis
stark beeintrachtigen!

Ubrigens: Auch zum Frasen von Isolationskanélen ist dieses Zubehor zu empfehlen!

Gravuranschlag / Tiefenregler fir CUT2000(L) Profi € 59,00

Links der Gravuranschlag einzeln - rechts montiert am Z-Schlitten.
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Zubehor Frasanlagen

Staubabsaugung € 149,00

Wo gearbeitet wird entstehen leider auch Spane und Staube. Mit dieser Absaugvorrichtung
entlasten Sie die Raumluft wesentlich.
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Zubehor Frasanlagen

Niederhalter / Staubabsaugung € 199,00

Als besonders feines Zubehor fur die Serienproduktion gibt es unser Absaugmodul auch
kombiniert mit einem Materialniederhalter.

Wenn Sie zum Beispiel eine 3 mm Sperrholz-Platte mit einer GréRe von 600 x 400 mm auf ihre
Maschine aufgespannt haben wird das Material, sobald in der Mitte der Bearbeitungsflache
gearbeitet wird vom Fraser nach oben gezogen. Dadurch entstehen Geréausche. Uberdies franst
das Werkstlick an den Seiten aus und wird ungenau.

Unser Niederhalter driickt das Material jedoch wahrend der Bearbeitung durch Federkraft auf die
Grundplatte. Dadurch wird nicht nur das Flattern des Werkstlickes verhindert, sondern auch lose
Teile kdnnen vom Fraser nicht mehr mitgenommen werden.
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Zubehor Frasanlagen

Minimalmengenschmierung manuell: € 369,00
per Software gesteuert: € 539,00

Beim Frasen von Aluminium und anderen Metallen ist eine gute Kiihlung und Schmierung des
Frasers unbedingt erforderlich, da sich der Fraser sonst sehr schnell zusetzt und abbricht oder
das Frasergebnis unbrauchbar macht.

Als L6sung dazu bieten wir eine Minimalmengenschmierung an, die mit Druckluft arbeitet, der
eine sehr geringe Menge Kihlschmierstoff beigemischt wird. Die Menge der Flissigkeit kann tUber
eine Einstellschraube variiert werden. Uber die Zerstauberdiise, an der sich der Spriihnebel auch
noch fokussieren lasst, wird das Luft- / Kihlstoffgemisch punktgenau auf den Frasbereich
aufgenebelt. Sie erhalten somit optimale Ergebnisse bei gleichzeitig sehr geringer
Verschmutzung.

Alternativ kénnen Sie die Minimalmengenschmierung auch ohne Kihlschmierstoff betrieben.
Dann eignet sie sich hervorragend zum Ausblasen von Spénen aus der Spannut. Dies ist z.B.
beim Frasen von Plexiglas sehr hilfreich, da der Fraser zuséatzlich Uber den Luftstrom gekuhlt
wird.

Die Minimalmengenschmierung wird komplett mit allen benétigten Schlauchen, Druckminderer,
Tank und Befestigungsmaterial geliefert. Sie bendétigen lediglich noch einen handelsiblichen
Kompressor mit Druckluftschlauch und Schnellkupplung.

Wabhlweise bieten wir die Minimalmengenschmierung auch Software gesteuert an. Dabei wird
Uber einen zusétzlichen Schaltausgang in unserer Elektronik ein Magnetventil angesprochen. Die
Software schaltet dann immer nur dann die Schmierung ein, wenn der Fraser auch Material
bearbeitet. Bei den Leerfahrten und am Programmende wird die Schmierung abgeschaltet.
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Zubehor Frasanlagen

T-Nutenplatten

GrofRen und Preise:

600 x 375 mm € 315,00
1000 x 625 mm € 585,00
1200 x 750 mm € 899,00
1500 x 1000 mm € 1403,60

Weitere GrolRen auf Anfrage.

Zum Lieferumfang gehort immer ein Satz aus 4 Spannpratzen.

Spannpratzensatz (2 Stick) € 18,00

Diese Spannpratzen zeichnen sich durch ihre extrem flache Bauart aus. Dadurch kann das
aufgespannte Material ohne Gefahr von Kollisionen mit der Frasspindel auch randnahe bearbeitet
werden.

Zum Lieferumfang gehéren zwei Spannpratzen, M6-Nutensteine, Klemmschrauben und
Madenschrauben zur Héheneinstellung.
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Zubehor Frasanlagen

Tangentialmesser fur Folienschnitte € 498,00

Neben unserem Schleppmesserhalter, der als Standardzubeh6r zu unseren Frasanlagen geliefert
wird, bieten wir auch ein so genanntes Tangentialmesser an. Bei einem Tangentialmesser wird
das eigentliche Messer Uber einen weiteren Motor wéhrend des Schneidens immer in die richtige
Richtung gedreht. Mit diesem Werkzeug lassen sich auch dicke Folien schneiden, selbst bei
kleinsten Schrifthéhen werden noch sehr gute Ergebnisse erzielt. So sieht z.B. eine 8 mm Schrift
die mit dem Tangentialmesser geschnitten wurde, immer noch so aus wie mit einem Laserdrucker
erstellt. Dieses Werkzeug ist nur nétig, wenn Sie kleine Schriften oder dickere Folien verarbeiten
wollen.
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Zubehor Frasanlagen

Tangentialmesser fur schwere Materialien ( oszillierend ) € 998,00

Bei diesem Modul handelt es sich um ein Tangentialmesser, das zusatzlich zur Drehung wahrend
des Schnittes oszilliert. Das eigentliche Schneidemesser wird also Uber einen zuséatzlichen Motor
wahrend des Schneidens auf und ab bewegt und das bei einer Frequenz von ca. 1000-3000
Hube/min bei einem Arbeitshub von ca. 3 mm. Mit diesem Werkzeug lassen sich zum Beispiel 3-
lagige Wellkartons problemlos und randscharf schneiden.

Schneidet Wellkartons und andere schwer zu schneidende Materialien!

Die Preise fur das Tangentialmesser sowie das oszillierende Tangentialmesser gelten bei
Neukauf einer Maschine. Die zum Betrieb bendtigte Hardware, die in die Maschine eingebaut
wird, ist im Preis inbegriffen.

Ein Nachristen einer bereits vorhandenen Maschine ist nur bei uns im Haus mdglich. Eine
Vorbereitung fir Tangentialeinheiten, bei der nachtraglich ein beliebiges Tangentialmodul aus
unserem Angebot angeschlossen werden kann, ist bei allen Maschinen mdoglich (Aufpreis
Vorbereitung Tangentialmesser: € 199,00 / oszillierendes Tangentialmesser:
€ 390,00).
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Software fur Frasanlagen Steuerung WinPC-NC

Frasen, Plotten, Gravieren, Bohren, Schleifen, Brennschneiden, Dosieren, Kleben und mehr unter
MS-Windows mit...

5 WinPC-NC

...der Software, die aus lhrem Standard-PC Light
Economy
eine universelle NC-Steuerung macht. Prgfgssfgnu[

Das Programm WinPC-NC ist eine Software, die aus jedem Standard-PC eine u niverselle
NC-Steuerung macht und 3 oder 4 Achsen ansteuert. E s gibt preisglinstige Varianten mit
direkter LPT-Druckerportausgabe (WinPC-NC Light & E ~ conomy) oder eine professionelle
Losung mit intelligentem Achscontroller fir harte E chtzeit-Bedingungen (WinPC-NC
Professional). Funktionsumfang und Preise sind so g estaltet, das fur jeden
Anwendungsfall und fur jeden Geldbeutel die passend e L6sung erhaltlich ist.

Verschiedene Varianten

WinPC-NC ist in 3 verschiedenen Varianten verfligbar und richtet sich mit gestaffeltem Funktions-
umfang und Preisen sowohl an Hobby- und Modellbauanwender, als auch an industrielle Kunden
mit gehobenen Anspriichen oder speziellen Anforderungen.

Die Varianten WIinPC-NC Light und Economy steuern ohne jegliche Zusatzhardware die
Motorendstufen direkt Uber eine oder zwei LPT-Druckerschnittstellen an.

Die Variante WinPC-NC Professional arbeitet mit einer externen Achscontroller-CPU fir alle
zeitkritischen Aufgaben und bietet somit einen absolut stabilen und von weiteren Windows-
Anwendungen unabhéngigen Betrieb. Aulerdem sind spezielle Technologiefunktionen realisiert.
Zum Beispiel bietet WIinPC-NC Professional spezielle Dosierfunktionen, die Ansteuerung
doppelter X- und Z-Achsen, Speicherung der Arbeitsablaufe auf dem Controller, Optoentkoppelte
Ein-/Ausgéange (mit 1/0 Karte), Digitalisierung und Reproduktion von 3D-Objekten... und vieles
mehr.

Einfache Inbetriebnahme

WinPC-NC ist im Auslieferungszustand bereits vorkonfiguriert und kann ohne grof3e Probleme in
Betrieb genommen werden. Eine leicht verstandliche Schritt-flr-Schritt-Anleitung befindet sich im
beigefiigten Handbuch oder PDF-Handbuch auf der CD. Aul3er den Standard-Motorsignalen ist
die Verwendung von verschiedenen Zusatzsignalen als weitere Eingange oder Ausgange
moglich. Die Festlegung und Zuordnung der Signale erfolgt komfortabel mit dem integrierten
Signalassistent.
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Software fur Frasanlagen Steuerung WinPC-NC

Importfilter fir mehrere NC-Formate

WinPC-NC Light besitzt Importfilter fir die weit verbreitete HPGL-Plottersprache (PLT) und gangige
Bohrformate und eignet sich dadurch ideal zum Gravieren, Platinenbohren und Frasen von 2D oder 2,5D
Modellbauteilen. WIinPC-NC Economy und WIinPC-NC Professional besitzen dartber hinaus noch
weitere Importfilter fir MultiCAM-Dateien in 2D und 3D, fur die DIN/ISO-Sprache, die bei professionellen
Werkzeugmaschinen eingesetzt wird und verstehen weiterhin auch ISEL-NCP-Programme und die
Vektorinformationen von EPS- bzw. Al-Dateien. Neue Programme kann man entweder mit dem integrierten
Editor selbst erstellen, oder mit einem unter Windows laufenden Zeichenprogramm konstruieren (z.B.
AutoCAD, AutoSketch, CorelDraw...).

Echtes Multitasking

WAL [ ok I PCHC U red g

[erki Eannen - Easameler © Sosderionidonen - HEE v WinPC-NC ||ght und WinPC-NC Economy sind
= e e e e T R echte Multitasking-Programme und blockieren
E_;ﬂ Ty e p— ey niemals die Bedienung von Windows oder anderen
Lzl T 2l . Programmen. Nach dem Start eines Fahrauftrags
s - an der Maschine kann man problemlos auf andere
™ Anwendungen umschalten, z.B. in ein CAD-Pro-
Tl ; gramm, um das nachste Teil zu konstruieren.

i Die Gute der Echtzeitansteuerung von Antrieben
. ;A und Maschinen kann allerdings von
LL I 3, [
Iz E] Systemumgebungseinflissen, von der PC-
e 4 A Hardware und von anderen installierten und im
LT N ':.a_}f' ‘-;__._,_ ] a,f"‘“ Hintergrund laufenden Programmen beeintrachtigt
- ——— T 30T Tt 5 werden. Auf3erdem sollte der eingesetzte PC
HELN W W RN W0 e W0 WD T A0 X0 M) &) En mindestens 1 GHz Systemtakt haben und als

Jin | g

Betriebssystem WindowsXP oder 2000.

# WIinPC-NC Professional  verfigt Uber einen
separaten Achscontroller, der von den auf dem PC eingesetzten Programmen nicht stérend beeinflusst
wird. WinPC-NC Professional stellt weniger Anspriche an die Hardware des PCs und lauft bereits auf
Rechnern ab Windows98.

Vamim |2 | st

Intelligente Bahnsteuerung

WInPC-NC stellt eine echte Bahnsteuerung dar, die Uber leistungsféahige Look-ahead-Funktionen in allen
Situationen die optimale Geschwindigkeit ermittelt und einstellt. Die Maschine fahrt wéahrend eines
Fahrauftrags konstant mit der bestméglichen Geschwindigkeit, braucht keine "Denkpausen™ und passt das
Fahrverhalten immer optimal dem nachfolgenden Konturverlauf an. Die Bahnsteuerung funktioniert auch
zuverlassig, wenn die eingestellten Achsauflésungen fir alle Achsen unterschiedlich sind oder die Motoren
verschiedene Fahrcharakteristiken besitzen.

Preise

WInPC-NC light ist bereits im Preis der Standardmaschinen inbegriffen. Wenn Sie sich bei Kauf einer
Maschine fir WinPC-NC Economy statt WinPC-NC light entscheiden, betragt der Upgradepreis 130,00
Euro. Der Upgradepreis auf WinPC-NC Professional betragt 870,00 Euro.

Weiterfihrende Unterlagen zur Rechnerauswahl, zu méglichen Echtzeitproblemen und deren Behebung
oder eine umfassende Funktionenliste der Varianten sind als Zusatzdokumente im Downloadbereich unter
www.lewetz.de verflgbar.
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Software fur Frasanlagen Steuerung cncGraF®© V4

cncGraF®© V4 ist eine komplette CNC-Steuerung
unter Windows. Zum Lieferumfang gehdrt die
Steuerelektronik SMC4D USB. Dieser Controller C

ubernimmt die wichtige Aufgabe, Takt- und - NCG RAF®
Richtungssignale fur Schrittmotore zu generieren, die  Srwie T - =
in Echtzeit unter Windows nicht mdglich sind. Die e e T

Schrittfrequenz reicht bis 90 kHz fiir interpolierte -
Fahrten in 4 Achsen. Uber Eingange kénnen "
Referenzschalter, Start, Stop und andere Signale s
abgefragt werden. Zusatzliche Ausgénge kénnen u. a. .
fur verschiedene Schaltvorgange z.B. Pumpe An/Aus, : _
Stromabsenkung, Spindel An/Aus und Drehzahl » E

verwendet werden. “ . s "

Der Controller basiert auf einem PLD (programmable
logic device). Ein 24 MHz Quarzoszillator und 64
KByte Datenspeicher sorgen fur stabile und =
unterbrechungsfreie Impulsausgabe. Ein schneller [ ~ . ’
und sicherer Datenaustausch mit dem Rechner ist
Uber die USB 2.0 - Schnittstelle (rickwartskompatibel
mit USB 1.1) gewahrleistet.

Fur die Stromversorgung sorgt die USB —
Schnittstelle. Ein externes Netzteil entfallt.

SMCA4D Class Library ist eine .NET Bibliothek, die erlaubt in .NET Sprachen wie z.B.: C#, VB,
.NET fir den Kontroller SMC4D USB2.0 Software zu entwickeln.

% '
- Moderne Benutzeroberflache mit dockbaren Fenstern.

Anzeige der Zeichnung , des Maschinenbereichs und des
Werkstlicks in 2D sowie in 3D.
Explorer mit Vorschaufenster.
Grafische Anzeige der Maschinenposition mit einer
Fortschrittanzeige im Job- und Simulationsmodus.
Aufruf eines externen Text - Editors.
Zeichnung zentrieren, kopieren, drehen, spiegeln und
strecken.
Undo / Redo Funktion der letzten 10 Schritte
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Software fur Frasanlagen Steuerung cncGraF®© V4
/ 0 ( 20 Arisicht 3D Ansicht 1 ¢ IEEATEIE]
mit Syntaxhervorhebung fiir DIN 66025 und : IRl e e
HPGL. Ioy iE_F GOZH
2
mit Code - Snippets fiir DIN 66025 und HPGL. il e
mit Suchen & Ersetzen, und Gehe zu... ] 21 GOZOMS
Auswahl einer DIN 66025 Code - Zeile und I%) ol e
deren Betrachtung in der 3D Ansicht. 24 g9l
mit Druckvorschau und Druck Funktion. o) _ 25 G2035J0Z2
Sofortige Visualisierung der geschriebenen DIN | [ . i -
66025 Befehle. ] |

1= 0%(
- Speichern und Laden der Maschinenparameter.
Import der Dateitypen: HPGL, DXF, ISEL NCP, EPS, Al Adobe lllustrator, DIN 66025,
Bohrdatei Excellon, Sieb & Maier 1000, Sieb & Maier 3000
Einfligen von mehreren Zeichnungen, um alle in einem Arbeitsvorgang auf einem
Werkstiick zu bearbeiten.
Speichern der Abtastdaten im DXF und im DIN 66025 Format.

Gleichzeitiges Verfahren von 4 Achsen

Abtastfunktion fur die Hohenkorrektur. Export/Import der abgetasteten Daten.

Integrierte Schleppmesser-Korrektur firs Folienschneiden.

Tracer. Aus Windowsschriften die Vektorschriften generieren oder aus Schwarz - Weil3 -
Bildern die Vektorgrafiken und zwar direkt im cncGraF© V4 .

Exakte Ermittlung der Fraszeit s

Radiuskorrektur mit einer grafischen Anzeige. = /—\?— :
Automatischer Werkzeugwechsler mit —
Werkzeuguberwachung.

STOP - Funktion fur Frasen/Bohren, anhalten
und fortfahren (Abarbeitung der letzten
Vektoren wiederholen).

Wegoptimierung mit Glattefunktion.
Doppelantrieb fir alle Achsen X2, Y2 und Z2
(ab SMC4D USB Firmware Version 15).
Bewegen mit Tasten, Pendeln oder Fahren
relativ oder absolut.

Automatisches Anfahren der Werkzeugmess- Position und das Langemessen des
Werkzeugs.

Einstellung der Zustellkorrektur der Z - Achse und Bearbeitung wiederholen.
Bereichuberwachung fir alle Achsen.

Automatische Anpassung der Geschwindigkeit an den Kurvenverlauf.
Referenzschalter-Assistent fir automatische Schalterinvertierung.

Verwaltung von Nullpunkten, Parkpositionen und Messpositionen.
Motorstromabsenkung fir alle Achsen im Ruhezustand.

Empfang von externen Signalen z.B. fiir Referenzfahrt, Pause, Haube, Job,...
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Software fur Frasanlagen Steuerung cncGraF®© V4

$$
Spindeldrehzahl fir DIN - 66025 - Befehle oder fir Werkzeugtabelle.
Einheit und Skalierung auf Wunsch fir jeden Dateityp getrennt einstellbar.
Raster und Koordinaten in Millimeter oder Inch.
Definition der Werkzeug Reihenfolgen, Deaktivierung der einzelnen Werkzeuge.
Werkzeuglager mit zwei Werkzeuglisten fur Vektoren und Bohrpunkte mit jeweils 100
Werkzeugen.
Bohrspindelanlaufzeit in Millisekunden.
Anderung der Werkzeugnummer und Fahrtrichtung.
Viele Einstellmoglichkeiten fur die optimale Arbeit der Maschine.
Definition der X- oder Y - Achse als Drehachse oder als 4. Achse.
Kennwort fir Maschinenparameter - Dialog.
Wartezeit nach dem Werkzeugsenken.
Tastenbelegung fur Tastatur (Keypad).
Umkehrspiel Beseitigung fur X-, Y-, Z- und A - Achse.

PhotoVec®© als Modul im cncGraF© V4 integrierbar.
Joystick (benétigt Microsoft Managed DirectX 9).

Schulversion (Deaktivierung der Funktionen inkl. Passwort fir Lehrer).

2 (1 23( #

- Betriebssystem: WINDOWS 2000 / XP / VISTA (Ultimate 32 bit)
Microsoft .NET Framework V2.0 (kostenlos von Microsoft zu beziehen)
Pentium 1 GHz Prozessor oder hoher (bzw. gleichwertige Ausstattung)
CD-ROM Laufwerk
USB 1.1 oder 2.0
Steuerelektronik SMC4D USB

cncGraF®© V4 Vollversion incl. Steuerelektronik SMC4D USB: € 498,00 (€ 418,49 netto)

Der Aufpreis fur cncGraF© V4 Vollversion incl. Steuerelektronik SMC4D USB statt der im Liefer-
umfang der Standardmaschinen enthaltenen WinPC-NC light Software betragt 429,00 Euro.

Weiterfihrende Unterlagen, Demoversionen und Informationen tber Zubehorhardware sind unter
http://www.boenigk-electronics.com verfligbar.
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eSIGN2D AH ooff

CAD/CAM zu enorm gunstigen Konditionen! st on o My

Zeichnen, konstruieren, editieren, scannen,
frasen, gravieren, beschriften,
Konstruktionshilfe, Hilfslinien, Layer, Makros,
2D- Frasungen, Froniplatten, Formen,
Schilder, Typenschilder, Serienschilder, Text
Harmonisierung, Laufende Nummern, Linear-
und Kreisskalen, echte Gravierschriften, Font
Editor, Scannerprogramm, Ausspitzen,
Carving, Werkzeugverwaltung, professionelle
Fraswegberechnung, Spantiefenzustellung,
3D-Anfahrstrategie, Haltestege, Exporthilfen,
Fraswiederholung, Fraswegsimulation,
Kreisbogen Riickrechnung, automatisierter
Export, 3 und 4 Achsen Bearbeitung u.v.m.

eSIGN2D fir Windows 32-Bit (NT/2000/XP/Vista) ist eine abgerundete,
professionelle CAD/CAM-L&sung fir 2,5D-Formen, Madellbau, 2D -
Frasarbeiten, Beschriftungen, Schilder, Grafiken u.s.w. Das Programm
ist flexibel, maschinenunabhangig und komplett mit integrierter
Ausgabeunterstiitzung fir viele Maschinen. Die komplette Bearbeitung
(Zeichnungseingabe, Zeichnungseditierung, Fraswegerstellung, Export)
erfolgt in eSIGN2D.

eSIGN2D ist eine erschwingliche, leicht und schnell bedienbare Software
mit ausgezeichnetem Funktionsumfang, die erstklassige Fraswege flr

] e \ nahezu jede CNC Maschine erzeugt.
|
§ \ CAD + Design:
\ \ A - Zeichnungseingabe mit Geometrieelementen wie Punkte, Linien,
. : = f’__j Kreisbogen, Vollkreis, Ellipse, Spline, Vieleck, Makros. Permanent aktive
| *==2D-Frdsbearbeitung in numerische Koordinateneingabe parallel zur Mauseingabe. automatische
.~ verschiedenen Tiefen.

Konturbildung wahrend der Eingabe. Undo, Redo.

- Layertechnik, Hilfslinien, Fangmodis, Konstruktionshilfe zur exakten
Eingabe der Geomefrieelemente.

- Interaktiv editierbare, veranderbare Grafik. Mehrfachanordnung, Ziehen,
Umformen, Duplizieren, Neigen, Drehen, Verzerren, Spiegeln von
Grafikelementen u.s.w. Editieren von Punkten, Linien, Strecken, Konturen.

- Automatische Konturerzeugung (z.B. fir DXF - Import), Reihenfolge
Sortierungen.

- Kompletter, universeller Textsatz, umfangreicher Zeilen- und Blocksatz.

- Textentwiirfe mit echten Gravierschriften + Outlineschriften. Eingabe
aller Textparameter mit nur einem Klick!

- Serienschildmodul fiir Textliste und Textmatrix.

- Font - Editor zum Verandern und Erweitern aller Fonts.

- Verwendung der Windows - Schriften Gber Font - Editor.

- 20 ein- und mehrlinige echte Gravierschriften fiir die schnelle, vertiefte

Haltestegen * Gravur incl. DIN-Schriften! + 20 Qutlineschriften.

- Vollautomatisches Skalenprogramm fir Linear- und Kreisskalen.

- Integriertes Scannerprogramm mit automatischer Randsuche + Bahnfinish.

- Import: EPS-Al(CorelDraw) / HPGL / DXF(AutoCAD) / H2R / LG1 / SLD /
PCX, BMP, TIFF (Scanner).

- Konvertierung von DXF - CAD - Zeichnungen und sofortiges Verbinden
der Zeichensegmente zu Konturen.

= - Export der 2D - Entwirfe im DXF, EPS-Al, HPGL - Format zur
Schild mit echten Verwendung in anderen Programmen.

hmen  Fatonenan - Volistandige Programmihilfe (Onlinehilfe).
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HAASE
eSIGN2D AH gof?

CAD/CAM zu enorm guinstigen Konditionen! o et an Hom

CAM + Frasdatenexport:

- Werkzeugverwaltung und Werkzeugbibliothek mit Geometrie- und Frés-
Technologiedaten.

- Maschinenunabhangig, kirzeste Bedienung und Berechnungszeiten.

- Komplette Fraswegberechnung mit einem Klick mit allen Offsetberechnungen
und Freirdumbewegungen. Automatische Werkzeug Offsetberechnung mit
frei definierbaren Abraumverfahren (Zeilen, Konturparallel). Automatisches
Erkennen von Innen-/Aulienkonturen.

- Automatische Berechnung der Innen- und Auftenschnitte fiir komplexe
Formen und Taschen.

- 3D - Carving flr vertiefte und erhabene, ausgespitzte Gravur mit kegligem
Werkzeug in eSIGN2D (v3).

- Interaktives setzen von Haltestegen, die das Werkstlck beim Ausfrasen
sicher an der Stelle halten.

- Spantiefenzustellung fiir alle Fraswege mit einstellbarer Schichtaufteilung,
Spiegel- Tiefenversatz, einstellbare 3D-Anfahrstrategie, Spanbruch.

- Layout mit Anordnen mehrerer Teile/Arbeiten zur Materialoptimierung fiir
Ausfrasarbeiten. Mehrfachbearbeitung im Raster oder in Reihe.

- Exporthilfen mit Fraswegwiederholung (Wiederholung ganz und teilweise),
Ausgabe ab Marke. Die Frasweg - Simulation (3D-Drahtmodell und 3D-
Volumenmodell) erlaubt eine Kontrolle der erstellten NC - Frasdaten.

- Automatisierter Export + direkter Aufruf des Exportfilters. Einmal einrichten,

? danach nur 1 Klick zum Datenexport und Start des Ausgabeprogramms.
‘-[es,gf,?},' f:}ﬁ - Export: DIN/ISO / isel - NCP / HP-GL / DXF / EPS(Al) / LG1.
- Datenausgabe Uber DIN/ISO Exportfilter flir nahezu alle Standard - CNC -
Steuerungen (mehr als 90 Dialekte im Standard - Lieferumfang).
- 3-Achsen-Bearbeitung mit nahezu allen Fraszentren (DIN/ISO).
- 4-Achsen Zylindergravur Gber DIN/ISO.
Schrift in 3 Tiefen mit Haltestegen, Ausstg_ttungsv_arianten: o . .
Friaswege mit 2 Werkzeugen. Das Fras-/Gravierprogramm eSIGNZ2D ist in verschiedenen Ausfiihrungen
erhaltlich:
- eSIGN2D (i)
Lightversion. CAD, CAM flir 2,5D Frasarbeiten incl. Fraser - Offsetberechnung.
Nur 10 Fonts (5 Gravier- + 5 Outline Fonts), ohne Scannerprogramm, ohne
Serienschild Programm, ohne Skalenprogramm und ohne Font Editor.
PWerigeugen - €SIGN2D (Ig): _. o
(ohne Schrift). Lightversion 'Gravur'. CAD, CAM fiir 2,5D Frasarbeiten incl. Fraser -

Offsetberechnung. Mit 20 Gravier- + 20 Outline - Fonts, ohne
Scannerprogramm, chne Serienschild Programm, ohne Skalenprogramm und
ohne Font Editor.

- eSIGN2D (v):
Vollversion wie hier beschrieben CAD, CAM mit 20 Gravier- + 20 Qutline -
Fonts, alle Exporte, mit Scannerprogramm, Serienschildprogramm und
Fonteditor zum Importieren und Erstellen von Gravierfonts.

- eSIGN2D (v3):
Vollversion, zusatzlich mit 3D Carving. Vertiefte und erhabene, ausgespitzte
Gravur mit kegligem Werkzeug.

Demoversion eSIGN2D (v3) unter:
http://www.AHSoftgravur.de/DEMO_eSIGN2D.HTM

Weiterfiihrende Informationen:
http://www.AHSoftgravur.de/ESIGN2D.HTM
http://www.AHSoftgravur.de
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Software flr Frasanlagen

CAD/CAM Software eSIGN2D

Zum Lieferumfang jeder Maschine gehort eine 60 Tage lauffahige Version der CAD/CAM
Software eSIGN2D. Diese Software kann innerhalb dieses Zeitraums uneingeschrankt und
kostenlos getestet werden. Eine Registrierung ist nicht erforderlich.

Wahrend und nach der Probedauer kann das Programm mit eMail - Nachricht an uns ohne
erneute Programminstallation dauerhaft freigeschaltet werden. Die Freischaltung erfolgt nur nach

eMail Bestellung und Vorauszahlung. Sie erhalten nach

Ihrer Bestellung eine eMail -

Auftragsbestétigung / Vorauszahlungsrechnung mit Bankdaten. Nach Zahlung erhalten Sie lhre

personliche Freischaltung und lhre Rechnung per eMail.

eSIGN2D Programmausstattungen

3Di

v3 | lg I

2D Fraseroffsetberechnung, Freirdumen, Taschenfréasen

Haltestege

Schichtbearbeitung (Frasen in Schichten, Eintauchwinkel)

CAM — Edit

CAD mit Konstruktionshilfe + Hilfslinien

Text, Schildentwurf, 5 Gravier- + 5 Outlinefonts

Fontausstattung 20 Gavier- + 20 Outlinefonts

optionale Font Erganzung ( 41 Gravier- + 194 Outlinefonts)

Font Editor, Import TrueType / Typel...

Serienschildprogramm (Textliste + Schildmatrix)

Skalenprogramm fir Linear- und Kreisskalen

Scannerprogramm (PCX, BMP, TIFF) Randsuche

Carving (ausspitzen mit 1 Werkzeug)

Schild AutoLayout fur Einzelschild, Kolonnen oder Matrix

Autokorrekturprogramm fir professionelle Stempel und Formen

RasterPhoto - Programm zur Fotogravur

4

Reliefprogramm zum Frasen von Formen aus STL, DXF, Foto

4

ReliefVTR zur kunstlerischen Reliefkonstruktion

4

||| |O
N N N NN NN RN

|| |Dd

= Ausstattung ist vorhanden 0 = Ausstattung ist optional moglich 4 = Ausstattung ist nicht vorhanden.

Fras-/Gravierprogramm eSIGN3Art mit Reliefkonstruktion €1.902,81
Fras-/Gravierprogramm eSIGN3Di € 1.416,10

Fras-/Gravierprogramm eSIGN2D (v3) Vollversion + Carving
Fras-/Gravierprogramm eSIGN2D (Ig) Lightversion+Fonts
Fras-/Gravierprogramm eSIGN2D (I) Lightversion
Zeichensatz Erganzungspaket fir eSIGN2D (v3, Ig)

P. Haase | Am Hummelbach 43 | 41469 Neuss

€474,81
€ 213,00
€179,00
€ 236,81
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(€ 1.599,00 netto)
(€ 1.190,00 netto)
(€ 399,00 netto)
(€ 178,99 netto)
(€ 150,42 netto)
(€ 199,00 netto)
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Schnell & Einfach und Sicher
Rapid Prototyping auf
konventionellen Frasmaschinen
3D Frasen mit 3 / 4 Achsen
Einfach konfigurierbar
Inklusive Postprozessoren
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3D Software DeskProto



Software flr Frasanlagen

Was bietet DeskProto?

DeskProto ist ein NC-Programmiersystem
zum automatischen Erzeugen von NC-Code
fur 3 oder 4achsige NC-Maschinen.

Zu einem aulRerordentlich glnstigen Preis
bietet das System die einfache, schnelle und
sichere Erzeugung von 3D NC-Code.

Haupteinsatzgebiete  sind  das Rapid
Prototyping mit  konventionellen  Fras-
maschinen und das 3D-Fréasen.

Und so funktioniert es:

Ausgangspunkt fur DeskProto ist eine 3D-
Datei, zumeist im STL Format. Dieser
Datentyp wird von fast allen modernen 3D-
CAD-Systemen erzeugt und bietet einen
problemlosen Datenaustausch.

Zusatzlich importiert DeskProto noch die
Dateiformate DXF (nur Teilmenge) und
VRML. Nach dem Import stellt DeskProto das
3DModell als Netzgitter oder gerendert dar.

Selbstverstandlich kann das Modell gedreht
und skaliert werden. Zunachst werden die Be-
arbeitungslage und die Frasparameter
(Werkzeug, Vorschub, Strategie, Genauigkeit,
etc.) festgelegt. Diese Werte werden nur
geandert wenn die Standardwerte nicht
zutreffen. AnschlieRend berechnet das Pro-
gramm automatisch und in kiirzester Zeit die
Werkzeugbahnen und den kompletten NC-
Code.

Dank integrierter Postprozessoren steht sofort
ein NC-Programm im Original-Maschinen-
format bereit.

Vorteile gegenuber herkdbmmlicher CAM-

Software

DeskProto ist sehr einfach zu bedienen und
erstellt die Werkzeugbahnen schnell und
vollig automatisch.
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3D Software DeskProto

AulRerdem bietet DeskProto ein Preis/
Leistungsverhaltnis welches bis vor kurzem
nicht fir moéglich gehalten wurde.

Vorteile von Rapid Prototyping

Eine schnelle Produkteinfihrung ist ein
wichtiger Vorteil gegeniiber dem Wettbewerb.

Durch Einsatz von Rapid Prototyping wéhrend
des Designprozesses wird die Produktqualitéat
bereits im frihen Stadium, lange vor der
ersten Werkzeugerstellung anhand eines
Handmusters, geprtft und verbessert.

5 #
' 2% $"

Neben dem Zeitvorteil durch den schnellen
Einsatz, wird eine deutliche Kostensenkung
durch frilhe Produktoptimierung erzielt.

Frasen bietet gegeniber den schicht-
orientierten Techniken viele Vorteile. So
kdénnen bereits vorhandene CNC-Maschinen
benutzt werden.

Materialien die den Einsatz kostengiinstiger
und hoher Schnittgeschwindigkeiten erlauben,
unterstitzen die genaue und schnelle
Fertigung von Prototypen im eigenen Haus.

Schneller Einstieg

Durch die weitgehende Automatisierung
muissen vom Anwender nur die Bearbeitungs-
parameter eingegeben werden.

Alle Informationen werden in  einer
Baumstruktur am Bildschirm dargestellt. Ein
Basisprojekt besteht aus einem Part mit einer
Operation. Nach dem Anlegen eines neuen
Projekts wird als erstes die zu bearbeitende
Geometrie geladen.
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Software flr Frasanlagen

Hilfreiche Assistenten

In der neuen Version 4.0 gibt es drei
Assistenten die lhnen helfen schnell die
Parameter fir das NC Programm einzustellen.
Schritt flir Schritt werden Sie unterstlitzt beim
Allgemeinen  Frasen, Zweiseiten-Frasen,
Frasen mit einer Drehachse.

Einfacher kann NC-Programmierung in 3D
fast nicht sein.

3D Software DeskProto

Postprozessoren

Der Postprozessor ist ein Teil von DeskProto.
Er sorgt dafir das ein NC-Programm im
korrekten Format fur die jeweilige Maschinen-
Steuerung erzeugt wird. Hier ein Auszug aus
den mitgelieferten Postprozessoren:

Autograv, Datron, Deckel-Dialog, DIN/ISO,
Emco, Fanuc, FlexiCAM, Gerber, Haas,
Heidenhain  (Klartext u. DIN), ISEL
(Zwischenformat u. DIN), Hurco, Korner,
Kosy, Kuhlmann, Maho, Makino, Mimaki,
Num, PC-NC, Roland, Step-Four, Stepwalk,
etc.

Postprozessoren kdnnen sehr leicht in
DeskProto erstellt werden.

Deskproto ist eine 32 Bit Anwendung und benétigt WIN 95 /98 / ME / NT / 2000 / XP

DeskProto 5 Vollversion:

€1184,05 (€ 995,00 netto)

Programm auf CD mit Handbuch in englischer Sprache. Zusatz-CD mit deutscher Dialogfiihrung

DeskProto 5 LITE:

€295,12 (€ 248,00 netto)

Einzel-Download-Lizenz, mit deutscher Dialogfiihrung
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Liefer- und Zahlungsbedingungen:

Wenn nicht anders vereinbart liefern wir gegen Berechnung der Selbstkosten per Post oder
Spediteur auf Rechnung. Die Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung unser Eigentum, der
Zwischenverkauf bleibt vorbehalten. Transportschaden sind dem Spediteur/der Post unverziiglich
nach Erkennen der Schaden mitzuteilen.

Bei Mangeln an der gelieferten Sache behalten wir uns das Recht der Nachbesserung vor.
Mangel missen uns schriftlich mitgeteilt werden. Absprachen gelten nur in schriftlicher Form als
verbindlich und werden von uns ausdricklich bestétigt. Der Gerichtsstand ist immer Neuss.

SO FINDEN SIE UNS

Nehmen Sie von der A57 die Abfahrt Neuss-
Reuschenberg. Fahren Sie nun in  Richtung
Reuschenberg; nach ca. 2 km biegen Sie links ab in
Richtung der Ortsteile Weckhoven/Hoisten. Sie missen an
einer Ampel links abbiegen; rechter Hand befindet sich ein
groBer freier Platz.
Bleiben Sie nun immer
auf dieser Stral3e. Sie
fahren durch Weck-
hoven und kommen

dann nach Neuss-Hoisten. Die erste mogliche StralRe biegen
Sie bitte links ein, die ndchste rechts. Nach ca. 200 m haben
Sie auf der rechten Seite eine Hofeinfahrt. Dort fahren Sie auf
den Hof. Am Ende finden Sie eine braune Halle. Nun sind Sie
am Ziel angekommen. (Orientierungshilfe: An der Hofeinfahrt
steht ein Hinweisschild ,Gartenmdbelverkauf Spelter®)
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Die Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung unser Eigentum!
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